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1.
FINALITES DE LA SECTION

1.1.
Finalités générales

Conformément à l’article 7 du décret de la Communauté française du 16 avril 1991 organisant l'Enseignement de promotion sociale, cette section doit :

· concourir à l’épanouissement individuel en promouvant une meilleure insertion professionnelle, sociale et culturelle ;

· répondre aux besoins et demandes en formation émanant des entreprises, des administrations, de l’enseignement et, d’une manière générale, des milieux socio-économiques et culturels.

1.2.
Finalités particulières

Cette section vise à permettre à l’étudiant, à travers toutes les activités d’enseignement, de développer des compétences techniques et pratiques lui permettant d’assurer les fonctions de 

Technicien(ne) en systèmes d’usinage : 

· analyser le travail demandé et préparer le(s) poste(s) de travail ;

· réaliser les opérations principales sur un tour conventionnel ou à commande numérique ;

· réaliser les opérations principales sur une fraiseuse conventionnelle ou à commande numérique.

Il exerce le métier sous la responsabilité d’un supérieur hiérarchique.

Il peut travailler seul, au sein d’une équipe de travailleurs exerçant le même métier ou encore au sein d’une équipe pluridisciplinaire.

Les profils de formation de « TECHNICIEN(NE) EN SYSTÈMES D’USINAGE », élaborés dans le cadre des travaux du SFMQ et approuvés par le Gouvernement de la Fédération Wallonie – Bruxelles, le 04 mars 2015 ont servi de référence pour fixer le contenu des divers dossiers pédagogiques de cette section.

2.
UNITES D’ENSEIGNEMENT CONSTITUTIVES DE LA SECTION

	Intitulés
	Classement

des unités
	Codification des unités
	Unités déterminantes
	Nombre de périodes
	Domaines de

formation
	Correspondances UAA
	ECVET

	Usinage : dessin et lecture de plan*
	ESST
	23 20 15 U21 D1
	
	80
	205
	1/2/3/4
	32

	Usinage en conventionnel : sécurité, outils de coupe et connaissance des matériaux*                             
	ESST
	23 61 04 U21 D1
	
	30
	205
	1/3
	14

	Usinage en conventionnel : métrologie et gamme opératoire*
	ESST
	23 30 08 U21 D1
	
	40
	205
	1/3
	

	Tournage conventionnel : niveau élémentaire
	ESST
	23 40 16 U21 D1
	
	160
	205
	1
	10

	Tournage conventionnel : niveau perfectionnement
	ESST
	23 40 17 U21 D1
	x
	140
	205
	
	

	Fraisage conventionnel : 

niveau élémentaire
	ESST
	23 40 18 U21 D1
	
	160
	205
	3
	20

	Fraisage conventionnel : 

niveau perfectionnement
	ESST
	23 40 19 U21 D1
	x
	120
	205
	
	

	Usinage en numérique : sécurité, outils de coupe et connaissance des matériaux*
	ESST
	23 61 05 U21 D1
	
	30
	205
	2/4
	14

	Usinage en numérique : métrologie et gamme opératoire*
	ESST
	23 30 09 U21 D1
	
	40
	205
	2/4
	

	Tournage sur machine à commande numérique
	ESST
	23 51 11 U21 D1
	x
	140
	205
	2
	40

	Fraisage sur machine à commande numérique
	ESST
	23 51 12 U21 D1
	x
	140
	205
	4
	50

	Stage d’intégration : Technicien(ne) en systèmes d’usinage
	ESST
	23 51 14 U21 D1
	
	120/20
	205
	
	

	Epreuve intégrée : Technicien(ne) en systèmes d’usinage
	ESSQ
	23 51 15 U22 D1
	
	80/60
	205
	
	


	TOTAL DES PERIODES DE LA SECTION
	

	A) nombre de périodes suivies par l'étudiant
	1280

	B) nombre de périodes professeur
	1160

	C) nombre d’ECVET
	180


* Les UE reprises plusieurs fois sur l’organigramme ne doivent être suivies et réussies qu’une seule fois par l’étudiant.  
     3.  MODALITES DE CAPITALISATION DE LA SECTION : TECHNICIEN(NE) EN SYSTEMES D’USINAGE
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4.
TITRE DELIVRE A L'ISSUE DE LA SECTION

Certificat de qualification du « TECHNICIEN(NE) EN SYSTÈMES D’USINAGE » correspondant au certificat de qualification de « TECHNICIEN(NE) EN SYSTÈMES D’USINAGE » délivré par l’enseignement secondaire supérieur de plein exercice.

MINISTERE DE LA COMMUNAUTE FRANCAISE

ADMINISTRATION GENERALE DE L’ENSEIGNEMENT
ENSEIGNEMENT DE PROMOTION SOCIALE
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Conseil GENERAL de l’Enseignement de Promotion sociale

Profil professionnel

TECHNICIEN(NE) EN SYSTEMES D’USINAGE

Enseignement secondaire du troisième degré

Approuvé par le Conseil général de l’Enseignement de Promotion sociale le 29.03.18

	Conseil général de 
l’Enseignement de Promotion sociale
	Profil professionnel adopté le 29.03.18
Enseignement secondaire supérieur


TECHNICIEN(NE) EN SYSTEMES D’USINAGE

I.
POSITIONNEMENT AU NIVEAU DU CADRE FRANCOPHONE DES CERTIFICATIONS (CFC)

Ce profil professionnel sera positionné au niveau 4 du Cadre Francophone des Certifications.    

II. 
CHAMP D’ACTIVITES

Le technicien en systèmes d’usinage réalise des pièces (métalliques, en matériaux composites…) par enlèvement de matière suivant différents procédés, jusqu'à l'obtention de formes (planes, cylindriques ...) et dimensions définies, à l'unité ou en série, au moyen de machines à commande conventionnelle, à commande numérique et/ou de centres d'usinage. Selon le poste de travail, il peut assurer notamment les opérations de tournage et de fraisage.

A partir des plans qui lui sont transmis, le technicien en systèmes d’usinage :

· analyse le travail à réaliser :

· détermine la gamme opératoire ;

· choisit les outils de coupe, l’outillage et les installe sur les machines ;

· suit ou réalise le programme d’usinage, qui détermine le déplacement exact des outils et leur trajectoire ;

· réalise les pièces sur machines conventionnelles et/ou commande numérique ;

· teste et vérifie la conformité des premières pièces fabriquées par rapport au cahier des charges et ajuste ses réglages, avant de lancer la production en série ;

· garantit la qualité et le rythme des opérations en remédiant aux éventuelles anomalies dans les plus brefs délais ;

· assure l’entretien et la maintenance de 1er niveau de son poste de travail.

Il exerce le métier sous la responsabilité d’un supérieur hiérarchique.

Il peut travailler seul, au sein d’une équipe de travailleurs exerçant le même métier ou encore au sein d’une équipe pluridisciplinaire.

III.
ACTIVITES CLES

Dans le respect des règles d’hygiène, de sécurité, d’ergonomie, de manutention et d’environnement,

En respectant les contraintes de gestion du temps de travail,

· analyser le travail demandé et préparer le(s) poste(s) de travail ;

· réaliser les opérations principales sur un tour conventionnel ou à commande numérique ;

· réaliser les opérations principales sur une fraiseuse conventionnelle ou à commande numérique.

IV.
LIEUX D’EXERCICE DU METIER

Les technicien(ne)s en systèmes d’usinage sont activement recherchés dans des secteurs industriels variés : construction mécanique, automobile, outillage, aéronautique …

En fonction de la diversité des entreprises, des modes d'organisation et de production, les interventions peuvent s'effectuer sur une ou plusieurs machines-outils différentes ou de même type, dans un département de production ou de maintenance.

V.
SITOGRAPHIE

www.sfmq.cfwb.be : 

Source SFMQ – Productions SFMQ/CCPQ - > Technicien(ne) en systèmes d’usinage (SFMQ) – Profil métier.pdf–.

Fiches Rome V3 : H2903 et H1506 http://www2.pole-emploi.fr

Fiche Horizons emploi : Technicien en systèmes d’usinage http://www.leforem.be

Consortium de Validation des Compétences : Référentiel des compétences du Technicien en systèmes d’usinage http://www.cdvc.be/

CCPQ : PQ Opérateur système d’usinage et CNC, PQ Outilleur, PF Technicien en usinage

	
	Supplément au certificat Europass (*)
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	1. Intitulé du certificat


	TECHNICIEN EN SYSTÈMES D’USINAGE


	 2. Traduction de l’intitulé du certificat


	TECHNICUS BEWERKINGSSYSTEMEN (NL)

MASCHINENTECHNIKER (DE)

TECHNICIAN MACHINING SYSTEMS (EN)


	3. Eléments de compétences acquis

	Le certificat de qualification atteste de la maîtrise des acquis d’apprentissage listés ci-dessous : 

· analyser le travail demandé et préparer le(s) poste(s) de travail ;

· réaliser les opérations principales sur un tour conventionnel ou à commande numérique ;

· réaliser les opérations principales sur une fraiseuse conventionnelle ou à commande numérique.




	4. Secteurs d’activité et/ou types d’emplois accessibles par le détenteur du certificat

	Les technicien(ne)s en systèmes d’usinage sont activement recherchés dans des secteurs industriels variés : construction mécanique, automobile, outillage, aéronautique …

En fonction de la diversité des entreprises, des modes d'organisation et de production, les interventions peuvent s'effectuer sur une ou plusieurs machines-outils différentes ou de même type, dans un département de production ou de maintenance.




	(*) Note explicative

Ce document vise à compléter l’information figurant sur le certificat/titre/diplôme. Le supplément descriptif du certificat n’a aucune valeur légale. Le format adopté est conforme à la Résolution 93/C 49/01 du Conseil du 3 décembre 1992 concernant la transparence des qualifications, à la Résolution 96/C 224/04 du Conseil du 15 juillet 1996 sur la transparence des certificats de formation professionnelle, ainsi qu’à la Recommandation 2001/613/CE du Parlement européen et du Conseil du 10 juillet 2001 relative à la mobilité dans la Communauté des étudiants, des personnes en formation, des volontaires, des enseignants et des formateurs.

© Union européenne, 2002-2014 | http://europass.cedefop.europa.eu


	5. Base officielle du certificat

	Nom et statut de l’organisme certificateur

(nom)

(adresse)

B- CP – COMMUNE

Tél.

Site WEB :

Etablissement organisé/reconnu et subventionné par la Communauté française de Belgique


	Nom et statut de l’autorité de tutelle responsable de l’organisme certificateur

Ministère de la Fédération Wallonie-Bruxelles (Communauté française de Belgique)

Boulevard Léopold II, 44

B – 1080 BRUXELLES

Belgique

http://www.federation-wallonie-bruxelles.be/
http://www.enseignement.be/


	Niveau dans le cadre des certifications de la communauté française de Belgique : niveau 4


	Système de notation / conditions d’octroi
Le certificat de qualification est délivré aux étudiants qui maîtrisent les acquis d’apprentissage fixés par les unités d’acquis d’apprentissage du dossier pédagogique de la section « Technicien(ne) en systèmes d’usinage » de l’Enseignement de promotion sociale.

Les critères et indicateurs d’évaluation sont définis dans le dossier pédagogique de la section « Technicien(ne) en systèmes d’usinage » de l’Enseignement de promotion sociale.

Le dossier pédagogique répond aux profils de formation, d’évaluation et d’équipements du Service francophone des métiers et des qualifications (SFMQ) - www.sfmq.cfwb.be  « Technicien(ne) en systèmes d’usinage »

	Accès au niveau suivant d’éducation/de formation

Néant
	Accords internationaux
Néant

	Bases légales du certificat

· Décret du 16 avril 1991 organisant l’enseignement de promotion sociale (articles 30 et 30 ter).

· Accord de coopération du 29 octobre 2015 entre la Communauté française, la Région wallonne et la Commission communautaire française concernant le Service francophone des Métiers et des Qualifications (en abrégé SFMQ).

· Arrêté du Gouvernement de la Communauté française du 2 septembre 2015 portant règlement général des études de l’enseignement secondaire de promotion sociale.

· Circulaire 5644 : Sanction des études dans l’enseignement secondaire de promotion sociale et dans l’enseignement supérieur de promotion sociale. 




	6. Modes d’accès à la certification officiellement reconnus

	Description de l’enseignement suivi
	Part du volume total de l’enseignement
	Durée (heures/semaines/mois/années)

	École : enseignement secondaire de promotion sociale
	20 à 81 %
	1280 périodes (1 période = 50 minutes)

	Apprentissage en contexte professionnel
	10 à 19 %
	200 périodes

	Apprentissage non formel validé
	0 à 90 %
	

	Durée totale de l’enseignement
	Durée variable : enseignement modulaire (article 14 du Décret du 16 avril 1991)

	Niveau d’entrée requis
· Etre titulaire du Certificat d’études de base ou réussite d’un test vérifiant les compétences de base (celles du CEB) en français et en mathématiques ;

· Les conditions d’admission dans l’enseignement de promotion sociales sont précisées dans les articles 33, 34 et 35 du Décret du 16 avril 1991 

Information complémentaire

http://europass.cedefop.europa.eu


	Tout renseignement sur le système d’enseignement de promotion sociale : 

http://www.enseignement.be/index.php?page=27151



Profil d’équipement

TECHNICIEN(NE) EN SYSTEMES D’USINAGE

Remarque : L'ensemble de l'équipement repris ci-dessous est mis à disposition des apprenants au sein de l’établissement d’enseignement ou de formation de l’O.E.F. et/ou dans tout autre lieu d'apprentissage (extra-muros) équipé en conséquence.

En outre, tant les infrastructures que le matériel devront répondre aux normes de sécurité en vigueur.

EQUIPEMENT DE BASE

	Profil formation
	UAA1
	UAA2
	UAA3
	UAA4

	A. EQUIPEMENTS



	MACHINES :
	
	
	
	

	· Tours conventionnels
	X
	
	
	

	· Fraiseuses conventionnelles
	
	
	X
	

	· Tours numériques de type industriel
	
	X
	
	

	· Fraiseuses numériques de type industriel
	
	
	
	X

	EQUIPEMENT INFORMATIQUE :

	· PC’s pour recherche documentaire technique
	X
	X
	X
	X

	· Logiciels de Dessin par Ordinateur ou DAO (Autocad, Solidworks,...)
	
	X
	
	X

	· 
	
	
	
	

	· Logiciels de Conception Assistée par Ordinateur ou CFAO (Mastercam, shop mill …)
	
	X
	
	X

	B. MATERIEL / OUTILS



	Outils de tournage conventionnel

	· Outils à dresser, charioter, profiler saigner et tronçonner
	X
	
	
	

	· Outils à fileter intérieur et extérieur
	X
	
	
	

	· Outils à aléser
	X
	
	
	

	· Outils à rainurer intérieur et extérieur
	X
	
	
	

	· Outils de forage
	X
	
	
	

	· Outils d’ébavurage 
	X
	
	
	

	Outils de tournage pour machines à commande numérique

	· Outils à dresser, charioter, profiler, saigner et tronçonner
	
	X
	
	

	· Outils à fileter intérieur et extérieur
	
	X
	
	

	· Outils à aléser
	
	X
	
	

	· Outils à rainurer intérieur et extérieur
	
	X
	
	

	· Outils de forage
	
	X
	
	

	· Outils d’ébavurage
	
	X
	
	

	Outils de fraisage conventionnel

	· Fraises 1 taille, 2 tailles, 3 tailles
	
	
	X
	

	· Fraises de formes
	
	
	X
	

	· Outils d’alésage
	
	
	X
	

	· Têtes à aléser
	
	
	X
	

	· Outils de forage
	
	
	X
	


	Profil formation
	UAA1
	UAA2
	UAA3
	UAA4

	Outils de fraisage pour machines à commande numérique

	· Fraises 1 taille, 2 tailles, 3 tailles
	
	
	
	X

	· Fraises de formes
	
	
	
	X

	· Outils d’alésage
	
	
	
	X

	· Têtes à aléser
	
	
	
	X

	· Outils de forage
	
	
	
	X

	Outillage de contrôle

	· Pieds à coulisse (précision minimum au 1/20)
	X
	X
	X
	X

	· Micromètres extérieurs et intérieurs
	X
	X
	X
	X

	· Comparateurs et pieds magnétiques
	X
	X
	X
	X

	· Cales jauges
	X
	X
	X
	X

	· Calibres tampons, à fourches, à fileter
	X
	X
	X
	X

	· Rugotests (plaquettes de comparaisons de rugosité), rugosimètres
	X
	X
	X
	X

	· Barre sinus
	
	
	X
	X

	Matériaux à usiner :

	· Aciers carbone + Fonte
	X
	X
	X
	X

	· Aciers spéciaux (Inox…)
	X
	X
	X
	X

	· Métaux non-ferreux : Al, Cu, alliages (bronze, laiton)
	X
	X
	X
	X

	· Matériaux composites
	X
	X
	X
	X

	Matériel et outillage d’atelier de maintenance industrielle :



	· Etau parallèle, foreuse colonne, touret à meuler, outillage à main …
	X
	X
	X
	X


INFORMATIONS UTILES (à titre indicatif)
	1. Adresses : 

CTA CNC Usinage

Athénée royal de Soumagne – Rue des Prairies, 30 – 4630 Soumagne

Tel : 04/377 10 00

Mail : pirarddavid@hotmail.com
URL : http://www.campustechnologiesavancees.be/index.php/cta-soumagne.html
TECHNIFUTUR

Science Park – Rue Bois Saint-Jean, 15-17 – 4102 Seraing 
Tel. : 04/382 45 00 
Fax : 04/382 45 46 
Mail : info@technifutur.be 

URL : http://www.technifutur.be
TECHNOCAMPUS

Maison de l'industrie – Rue Auguste Picard, 20 – 6041 Gosselies
Tel. : 071/25 36 21
Fax : 071/25 36 22
Mail : info@technocampus.be
URL : http://www.technocampus.be


Site Usinage : 
Avenue Georges Lemaître, 22 – 6041 Gosselies 



Tél. : 071/25 03 50 



Fax : 071/25 03 98




Contact : Bertrand Oger
IRISTECH – CENTRE DE REFERENCE DU SECTEUR DES FABRICATIONS  METALLIQUES ET DE L'INDUSTRIE TECHNOLOGIQUE
Rue Saint-Denis, 95 - 1190 Forest
Tel : +32 2 340 07 80
Fax : +32 2 340 07 89
Mail : info@iristech.be
URL http://www.iristech.bei
info@
2. Sites généralistes : 

Nombreux sites consacrés aux équipements d’usinage sur Internet

3. Ressources pédagogiques : 

Nombreuses ressources pédagogiques sur Internet 

4. Sites marchands :

Catalogues en ligne des fabricants (SANDVIK, SECO TOOLS …) 




UAA 3 – USINAGE D’UNE (DE) PIECE(S) PAR FRAISAGE CONVENTIONNEL ET REALISATION 


D’UN MONTAGE/ASSEMBLAGE











UAA 1 – USINAGE D’UNE (DE) PIECE(S) PAR TOURNAGE CONVENTIONNEL ET REALISATION 


D’UN MONTAGE/ASSEMBLAGE








Usinage en conventionnel : métrologie et gamme opératoire








40 pér.














Usinage en conventionnel : sécurité, outils de coupe et connaissance des matériaux





30 pér. 





Fraisage conventionnel : niveau élémentaire


160 pér.          





Usinage : dessin et lecture de plan











80 pér.

















Usinage en conventionnel : métrologie et gamme opératoire








40 pér.

















Usinage en conventionnel : sécurité, outils de coupe et connaissance des matériaux





30 pér.  





Tournage conventionnel : niveau élémentaire


160 pér.             





Usinage : dessin et lecture de plan











80 pér.














Tournage conventionnel : niveau perfectionnement 


140 pér.             








Fraisage conventionnel : niveau perfectionnement 


120 pér.           








Stage d’intégration « Technicien(ne) en systèmes d’usinage »


120 pér./20 pér.





UAA 2 – USINAGE EN SERIE PAR TOURNAGE SUR MACHINE A COMMANDE NUMERIQUE ET REALISATION D’UN MONTAGE/ASSEMBLAGE








UAA 4 – USINAGE EN SERIE PAR FRAISAGE SUR MACHINE A COMMANDE NUMERIQUE ET REALISATION D’UN MONTAGE/ASSEMBLAGE








Usinage en numérique : sécurité, outils de coupe et connaissance des matériaux


30 pér.  





Tournage sur machine à commande numérique








140 pér.














Usinage : dessin et lecture de plan








80 pér








Usinage en numérique : métrologie et gamme opératoire





40 pér.

















Usinage en numérique : sécurité, outils de coupe et connaissance des matériaux


30 pér. 





Fraisage sur machine à commande numérique








140 pér.











Usinage : 


dessin et lecture de plan








80 pér











Usinage en numérique : 


métrologie et gamme opératoire





40 pér.




















Epreuve intégrée de la section « Technicien(ne) en systèmes d’usinage »


80 pér./60 pér.








Epreuve Intégrée de la section Installateur électricien    20/20





Validation ChaEF le 22/01/2015








� dans la langue d’origine


� Le cas échéant. Cette traduction est dépourvue de toute valeur légale
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