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1. Finalités de l’unité d’ENSEIGNEMENT
1.1. Finalités générales

Conformément à l’article 7 du décret de la Communauté française du 16 avril 1991 organisant l’enseignement de promotion sociale, cette unité d’enseignement doit :

· concourir à l’épanouissement individuel en promouvant une meilleure insertion professionnelle, sociale, culturelle et scolaire ;

· répondre aux besoins et demandes en formation émanant des entreprises, des administrations, de l’enseignement et d’une manière générale de milieux socio-économiques et culturels.

1.2. Finalités particulières

L’unité d’enseignement participe aux finalités particulières de la section en amenant l'étudiant à analyser, à simplifier et à résoudre des problèmes liés à la production.

Cette unité d’enseignement vise, en outre, à permettre à l'étudiant :

· de choisir un système de mesure ;

· d'intégrer les techniques de mesure et de fabrication par commande numérique ;

· d'exploiter les outils informatiques de fabrication ;

en vue de répondre aux exigences d'un cahier des charges.

2. CAPACITES PREALABLES REQUISES
2.1. Capacités
L'étudiant sera capable, à partir de pièces mécaniques dont on connaît les sollicitations, la géométrie, les tolérances :

· de proposer les modes de mise à forme et/ ou d’assemblages possibles ;

· de déterminer le mode de mise à forme des pièces et le mode d'assemblage permettant de répondre aux exigences géométriques et de résistance en fonction de contraintes de fabrication éventuelles.

2.2. Titre pouvant en tenir lieu

Attestation de réussite de l'unité d’enseignement « TECHNIQUES DE FABRICATION » de l'enseignement supérieur de type long.

3. HORAIRE MINIMUM DE L'UNITE D’ENSEIGNEMENT
	3.1. Dénomination des cours
	Classement
	Code U
	Nombre de périodes

	Laboratoire de métrologie
	CT
	E
	24

	Laboratoire de machines à commande numérique
	CT
	E
	16

	3.2. Part d'autonomie
	
	P
	10

	Total des périodes
	
	
	50


4. PROGRAMME

4.1. Laboratoire de métrologie
Dans le respect des normes :

· système ISO : théorie et normes ;

· normes B.E (belges et européennes) ;

· types de plan ;

l’étudiant sera capable :

· de contrôler une pièce ou un lot de pièces en fonction d'un plan, en choisissant la méthode et les moyens de contrôle adéquat parmi :

· les instruments de mesure et les méthodes pour :

· la rectitude, la planéité, les états de surface ;

· les filetages normalisés ;

· les engrenages ;

· les équipements et les méthodes pour contrôle des étalons et des instruments de mesure :

· l’interférométrie ;

· les optiques ; 

· les pneumatiques ;

· les mesures 3D. aidées par ordinateur ;

· d’appliquer les règles de maintien de l'efficacité d'une organisation de métrologie :

· l’organisation de la métrologie dans une usine (3 niveaux + références nationales);

· l’organisation du contrôle en fabrication :

· le rôle du service contrôle dans la conception d'un produit ; 

· le contrôle adaptatif.

4.2. Laboratoire de machines à commande numérique

L’étudiant sera capable :

· d’expliquer le fonctionnement des machines-outils à commande numérique et leur implication dans la conception actuelle de la productique :

· définition d’une machine à commande numérique ;

· programmation absolue et relative ;

· langages de la machine-outil ;

· réglage machine ;

· de concevoir une méthode de fabrication et la programmation de l'usinage d'une pièce particulière sur machines à commande numérique et de maîtriser leur environnement en vue de la programmation :

· la décomposition d’une pièce en éléments géométriques en vue de la programmation ;

· l’influence de la géométrie de l'outil sur le profil de la pièce ;

· la programmation en pointe d'outil, en centre d'outil, jaugeage ;

· les calculs des coordonnées cartésiennes et polaires ;

· les conditions de coupe ;

avec l'aide de post - processeurs de la conception et de la fabrication assistée par ordinateur.

5. ACQUIS D’APPRENTISSAGE
Pour atteindre le seuil de réussite, l'étudiant sera capable :

· de proposer plusieurs solutions de contrôle métrologique d’une série de pièces données ;

· d’organiser un contrôle métrologique sur une production donnée en fonction de contraintes particulières ;

· de réaliser le programme d'usinage d'une pièce sur machine à commande numérique.

Pour la détermination du degré de maîtrise, il sera tenu compte de :

· la justification du choix d’un contrôle métrologique en fonction des exigences de qualités données ;

· l'optimalisation des opérations d'une machine à commande numérique. 

6. CHARGE DE COURS

Le chargé de cours sera un enseignant.

7. CONSTITUTION DES GROUPES OU REGROUPEMENT
En laboratoire, il est recommandé de ne pas organiser de groupe comportant plus de deux étudiants par poste de travail.
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