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1. Finalités de l’unité d’ENSEIGNEMENT
1.1. Finalités générales

Conformément à l’article 7 du décret de la Communauté française du 16 avril 1991 organisant l’enseignement de promotion sociale, cette unité d’enseignement doit :

· concourir à l’épanouissement individuel en promouvant une meilleure insertion professionnelle, sociale, culturelle et scolaire ;

· répondre aux besoins et demandes en formation émanant des entreprises, des administrations, de l’enseignement et d’une manière générale de milieux socio-économiques et culturels.

1.2. Finalités particulières

L’unité d’enseignement participe aux finalités particulières de la section en amenant l'étudiant :

· à exploiter et à concrétiser des résultats de recherches et de développements dans les domaines des techniques de fabrication.

Cette unité d’enseignement vise, en outre, à permettre à l'étudiant :

· d'analyser les différents aspects du choix d'une technique de fabrication et d'un mode d'assemblage dans des applications courantes des points de vue technique, économique et de maintenance.

2. CAPACITES PREALABLES REQUISES
2.1. Capacités
L'étudiant sera capable, à partir de pièces mécaniques dont on connaît les sollicitations extérieures :

· de déterminer les contraintes et les déformations qui en résultent ;

· d'analyser des cas simples de rupture ;

· d'évaluer les risques de corrosion et de rupture par fatigue ;

· de justifier le choix et l'utilisation du matériau.
2.2. Titre pouvant en tenir lieu

Attestation de réussite de l'unité d’enseignement «CONNAISSANCE ET RESISTANCE DES MATERIAUX » de l'enseignement supérieur de type long.

3. HORAIRE MINIMUM DE L'UNITE D’ENSEIGNEMENT
	3.1. Dénomination des cours
	Classement
	Code U
	Nombre de périodes

	Techniques de mise à forme
	CT
	J
	40

	Soudure et collage
	CT
	J
	24

	3.2. Part d'autonomie
	
	P
	16

	Total des périodes
	
	
	80


4. PROGRAMME

4.1. Techniques de mise à forme
A partir d'une application déterminée exploitant : 

· dans la mise en œuvre des métaux :

· les techniques de mise à forme par moulage :

· structure de la fonderie ;

· procédés de moulage traditionnel: moulage au sable, moulage coquille ;

· procédés par centrifugation ; 

· procédés spéciaux: moulage en carapace, à cire perdue, moulage des poudres ;
· coulée continue ;

· propriétés de fonderie des alliages moulés ;

· tracé des pièces moulées ;

· tolérances dimensionnelles et surépaisseurs d'usinage ;

· le travail des métaux par déformation à l'état solide :

· écrouissage, corroyage, plasticité des métaux ;

· laminage: principe, efforts, procédés de fabrication à chaud et à froid ;

· forgeage, matriçage, estampage, emboutissage, cintrage ;

· tréfilage ;

· étirage ;

· filage à la presse ;

· le travail des métaux par enlèvement de matière :

· tournage ;

· fraisage ;

· meulage ;

· électroérosion ;

· les techniques nouvelles.

· dans la mise en œuvre des polymères et composites : 

· les adjuvants et réactifs d'addition ;

· les fibres d'armature ;

· la mise à forme des polymères semi-finis: extrusion, soufflage, pultrusion, thermoformage ;

· le rotomoulage ;
· la coulée par gravité ;

· la coulée sous pression ;

· l’injection des thermoplastiques ;

· la coulée en couches adhérentes avec armatures ;

· la méthode par enroulement de filament ; 

· les techniques nouvelles ;

l’étudiant sera capable:

· de choisir le mode de fabrication le mieux adapté ;

· d'intégrer les contraintes économiques, de production et de maintenance.
4.2. Soudure et collage

A partir d'applications déterminées exploitant, 

· la soudure des métaux : 

· les procédés de soudure et leurs principales applications ;

· les métaux d'apport ;

· la soudabilité des différents métaux ;

· les effets de la soudure sur l'assemblage et leurs remèdes ;

· le dimensionnement des assemblages soudés ;

· le contrôle des constructions soudées ;

· la soudure des polymères ;

· les techniques de collage ;

l’étudiant sera capable :

· de choisir le mode d'assemblage le mieux adapté ;

· d'intégrer les contraintes économiques, de production et de maintenance.

5. ACQUIS D’APPRENTISSAGE
Pour atteindre le seuil de réussite, l'étudiant sera capable, à partir de pièces mécaniques dont on connaît les sollicitations, la géométrie, les tolérances :

· de proposer les modes de mise à forme et/ou d’assemblage possibles ;

· de déterminer le mode de mise à forme des pièces et le mode d'assemblage permettant de répondre aux exigences géométriques et de résistance en fonction de contraintes de fabrication éventuelles.

Pour la détermination du degré de maîtrise, il sera tenu compte de la justification de la solution retenue des points de vue technique, maintenance, économique et gestion de production.

6. CHARGE DE COURS

Le chargé de cours sera un enseignant.

7. CONSTITUTION DES GROUPES OU REGROUPEMENT
Néant.

Techniques de fabrication
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