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1.
FINALITES DE L’UNITE D’ENSEIGNEMENT
1.1. Finalités générales

Dans le respect de l'article 7 du décret de la Communauté française du 16 avril 1991 organisant l'enseignement de promotion sociale, cette unité d’enseignement doit :

· concourir à l'épanouissement individuel en promouvant une meilleure insertion professionnelle, sociale, scolaire et culturelle ;
· répondre aux besoins et demandes en formation émanant des entreprises, des administrations, de l'enseignement et d'une manière générale des milieux socio-économiques et culturels.

1.2. Finalités particulières

L’unité d’enseignement vise à permettre à l’étudiant :
· d’acquérir les connaissances sur les procédés de fabrication des éléments de machines ;
· de décrire les techniques de réalisation des surfaces fonctionnelles ;
· d’identifier les méthodes de contrôle des dimensions et des formes réalisées par rapport aux indications métrologiques ;
· d’analyser la relation indispensable établie entre la forme d’un élément de machine, sa fonction, son matériau et la technique de sa mise en forme.

2.
CAPACITES PREALABLES REQUISES

2.1. Capacités 

En français,
· résumer les idées essentielles d’un texte d’intérêt général et les critiquer ;
· produire un message structuré qui exprime un avis, une prise de position devant un fait, un événement,... (des documents d’information pouvant être mis à sa disposition).
En mathématiques,

· lire et interpréter des graphiques ;

· étudier un phénomène réel et traduire des tableaux de données sous forme graphique ;

· reconnaître une fonction dont le graphique est une droite ou une parabole et représenter graphiquement des fonctions du premier et du deuxième degré ;

· réaliser point par point le graphique de fonctions simples et y relever les zéros, le signe et la croissance.

2.2.
Titre pouvant en tenir lieu

Certificat d'enseignement secondaire supérieur (CESS).

3.
ACQUIS D’APPRENTISSAGE
Pour atteindre le seuil de réussite, l’étudiant sera capable, 

à partir des éléments de machines et/ou de représentations sur plans (en dessins d’ensemble et en dessins de fabrication) :
· de proposer un mode de mise en forme logique de l’ébauche, mettant en évidence la relation entre la forme, la fonction, le matériau et la technique de fabrication ;

· de déterminer la séquence logique de fabrication de tout l’élément de machine, de l’ébauchage jusqu’à la finition ; 

· de proposer la technique adéquate de la mise en forme des surfaces fonctionnelles ;

· de proposer le mode de contrôle métrologique ainsi que la sélection des appareillages de contrôle appropriés ;

· d’effectuer des mesures et des contrôles métrologiques ;

Pour déterminer le degré de maîtrise, il sera tenu compte des critères suivants : 

· la pertinence de la solution choisie,

· l’application de la méthode de contrôle choisie,

· le respect des normes (nomenclature, cotation, tolérances, symboles).
4.
PROGRAMME 
L’étudiant sera capable :

4.1. en « Techniques de fabrication mécanique »,
à partir d’applications basées sur des éléments de machines et de représentations de pièces sur plans,
· d’expliquer les différents procédés de coulée des métaux utilisables dans la mise en forme des ébauches par fonderie ;
· d’appliquer les règles de dessin aux ébauches par fonderie ;

· de justifier les tolérances dimensionnelles et surépaisseurs d’usinage ;

· de déterminer les éléments du coût des ébauches ;

· de décrire les différentes techniques de mise en forme des semi-finis (étirage, laminage, extrusion) ;

· de classer et de décrire les différentes techniques de mise en forme des ébauches par déformation plastique à l‘état solide (pliage, emboutissage, repoussage, forgeage, estampage, matriçage) ;

· de décrire les techniques spéciales de mise en forme des ébauches par déformation plastique à l‘état solide (roulage, forgeage à laminoir, fluotournage, retreint…) ;

· d’appliquer les règles de conception (dessins) des ébauches embouties et des ébauches forgées ;

· de déterminer le coût de fabrication des ébauches réalisées à l’état solide ;
4.2. en « Techniques d’usinage », 

à partir d’applications basées sur des éléments de machines et de représentations de pièces sur plans,

· de classer les techniques de dégrossissage des surfaces fonctionnelles par enlèvement de matière ;
· de reconnaitre la géométrie des outils de coupe (formes, angles de coupe...) ;

· de décrire la technique du tournage ;

· de décrire les techniques d’usinage par outils rotatifs (fraisage, perçage, alésage) ; 
· de décrire la technique du mortaisage ;

· d’analyser les paramètres ou éléments de coûts d’une opération de dégrossissage ;
· de décrire la technique de finition des surfaces fonctionnelles par rectification ;

· de décrire l’outil abrasif ;
· de classer et d’expliquer les techniques de superfinition des surfaces fonctionnelles (shaving, honage, rodage, grattage) ou non fonctionnelles (polissage) ; 

· de classer et d’expliquer les techniques spéciales d’usinage (électroérosion à fil, à enfoncement, usinage chimique…) ;
4.3 en « Laboratoire de métrologie »,
à partir de dessins d’éléments de machines, ainsi que de pièces réelles,  dans le respect des normes en vigueur,

· d’identifier, de classer et de caractériser des appareils de métrologie ;
· de contrôler une pièce ou un lot de pièces en choisissant la méthode et les moyens de contrôle adéquats ;

· d’utiliser les appareillages et de les distinguer en fonction du type de contrôle (côte effective ou écart) dans le cadre de la métrologie en l’air ;
· de reconnaitre et d’utiliser les appareils de métrologie au marbre (trusquin, comparateur, colonne de mesure) ;

· de reconnaître et d’utiliser les étalons et calibres ;

· d’effectuer le contrôle d’éléments au banc ;

· d’utiliser la machine 3D pour divers contrôles ;

· de procéder au contrôle des angles (rapporteur, barre sinus) ;
· de mesurer la rugosité d’une surface ;

· d’expliquer le principe de contrôle de tolérances géométriques ;

· d’expliquer l’incertitude des mesures effectuées selon la recommandation du Comité européen de métrologie.
5.
CHARGE DE COURS

Un enseignant ou un expert.

L’expert devra justifier de compétences particulières issues d’une expérience professionnelle actualisée en relation avec le programme du présent dossier.
6.
CONSTITUTION DES GROUPES OU REGROUPEMENT

Pour le « Laboratoire de métrologie », il est recommandé de travailler avec deux étudiants par poste de travail. 
7.
HORAIRE MINIMUM DE L’UNITE D’ENSEIGNEMENT
	7.1. Dénomination des cours  
	Classement des cours
	Code U
	Nombre de périodes

	Techniques de fabrication mécanique
	CT
	J
	32

	Techniques d’usinage 
	CT
	J
	24

	Laboratoire de métrologie
	CT
	E
	16

	7.2. Part d'autonomie
	P
	18

	Total des périodes
	90
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