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1. FINALITES DE L’UNITE D’enseignement

1.1. Finalités générales

Conformément à l’article 7 du décret de la Communauté française du 16 avril 1991 organisant l’enseignement de promotion sociale, cette unité d’enseignement doit :

· concourir à l’épanouissement individuel en promouvant une meilleure insertion professionnelle, sociale, culturelle et scolaire ;

· répondre aux besoins et demandes en formation émanant des entreprises, des administrations, de l’enseignement et, d’une manière générale, des milieux socio-économiques et culturels.

1.2. Finalités particulières

L’unité d’enseignement  doit permettre à l’étudiant :

· de découvrir et d’analyser les différentes étapes de la chaîne graphique ;

· de prendre connaissance des paramètres influençant les coûts de production et des contraintes écologiques ;

· de découvrir le nécessité de travailler avec soin, précision et rigueur dans l’élaboration d’une publication imprimée ;

· de développer des compétences de communication, d’organisation, d’observation et de réflexion graphique.

2. CAPACITES PREALABLES REQUISES

2.1. Capacités

En mathématiques,

dans l’ensemble des nombres rationnels,

· effectuer un calcul mettant en œuvre les quatre opérations fondamentales, leurs propriétés, les règles de priorités et les conventions d’écriture ;

· calculer la valeur numérique d’une expression algébrique du 1er degré ;

· calculer l’aire et le périmètre de polygones réguliers ;

· résoudre des problèmes de grandeurs proportionnelles, en particulier, des problèmes de pourcentage ;

· résoudre, dans l’ensemble R, une équation du premier degré à une inconnue.

En français,

· résumer, dans un niveau de langue courante, un texte écrit de type informatif, narratif ou expressif d’au moins cinquante lignes dactylographiées ;

· présenter et commenter ce résumé oralement dans un langage clair.

2.2. Titres pouvant en tenir lieu

Certificat d’enseignement secondaire du deuxième degré (C2D) ou certificat d'enseignement secondaire inférieur (CESI).

3. acquis d’apprentissage

Pour atteindre le seuil de réussite, l’étudiant sera capable :

sur base de documents issus de l’industrie graphique répondant à des contraintes précises, en disposant du matériel nécessaire et de diverses documentations, en développant des compétences de communication et dans le respect de l’environnement,

· de choisir les types de papier, d’impression et de finition répondant aux critères techniques et aux besoins spécifiques d’une publication et de les justifier ;

· d’établir les différentes étapes de réalisation d’une publication imprimée de manière chronologique ;

· de prévoir un plan d’action permettant de remédier à des défauts d’impression ;

· de proposer une solution permettant le stockage de produits utilisés dans la réalisation de publications.

Pour déterminer le degré de maîtrise il sera tenu compte des critères suivants :

· la pertinence et la justification des choix opérés,

· l’exhaustivité de l’analyse faite au niveau des défauts d’impression,

· le respect des étapes de réalisation d’une publication imprimée.

4. PROGRAMME 

4.1. Technologie du métier

Sur base de documents issus de l’industrie graphique répondant à des contraintes précises, en disposant du matériel nécessaire et de diverses documentations, en développant des compétences de communication et dans le respect de l’environnement,

l’étudiant sera capable :

· de décrire les différents processus de fabrication du papier et les matières utilisées (encres, vernis,…) ;

· de définir les différentes parties d’une publication imprimée ;

· d’identifier les caractéristiques (structure, densité, défonce,…) des processus de reprographie ;

· de décrire les différents procédés d’impression et leur forme imprimante ;

· d’établir les différentes étapes de réalisation d’une publication imprimée de manière chronologique ;

· d’énoncer et de décrire les composants essentiels des différentes presses offset et les organes complémentaires ;

· d’expliciter les différents contrôles permettant de vérifier la qualité de l’impression ;

· d’identifier les défauts d’impression les plus courants, d’en analyser les causes et de proposer des pistes de remédiation ;

· d’expliciter les aspects techniques liés aux travaux de finition (pliage, encartage, reliure, coupe,…) ;

· de déterminer les paramètres de nature à faire varier le coût de production d’une publication imprimée.

4.2. Sécurité du métier

Sur base de fiches techniques comprenant des informations relatives aux produits utilisés en industrie graphique,

l’étudiant sera capable :

· d’identifier, de décrire et d’expliquer les pictogrammes liés aux produits et à l’environnement professionnel ;

· d’expliquer les conditions optimales de stockage et d’utilisation des matières (papier, encre, plaques, révélateur,…) et de les justifier ;

· d’analyser les risques liés à l’utilisation et au stockage des produits les plus utilisés ;

· d’expliciter les mesures à prendre pour la gestion et l’élimination des déchets conformément aux règles de sécurité environnementale.

5. CHARGE DE COURS

Un enseignant ou un expert.

L’expert devra justifier de compétences particulières issues d’une expérience professionnelle actualisée en relation avec le programme du présent dossier pédagogique.

6. CONSTITUTION DES GROUPES OU REGROUPEMENT

Aucune recommandation particulière.
7. HORAIRE MINIMUM DE L’UNITE D’ENSEIGNEMENT

	7.1. Dénomination des cours
	Classement
	Code U
	Nombre de périodes

	Technologie du métier
	CT
	B
	56

	Sécurité du métier
	CT
	B
	8

	7.2. Part d’autonomie
	P
	16

	Total des périodes
	
	80
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